
 Sistema de Troquelado simple,  
    de alta calidad y compacto. 

S istema Rotati v o de T roquelado  RD series

RD series
S istema Rotati v o de T roquelado
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¡Mejore su proceso de troquelado!
Cambio fácil sobre la operación simple. El Sistema 
Rotativo de Troquelado permite flexibilidad a través 
de una amplia gama de productos.

Características

1 .  Sistema Rotativ o de Troquelado - T roquelado rotativo  diseñado para satisfacer la creciente demanda de productos

2 .  Sustrato flex ib le - C orte y troquelado en va rios sustratos para hojas impresas en digital y offset.

3 .  P rocesamiento de una sola pasada - La alimentación, el troquelado y la separación se logran en un paso.

4.  A horro en el costo de hacer el molde    - La función " Repetir Registro"  controlada por un servo motor de diseño único
 permite múltiples aplicaciones desde un sólo molde para reducir al mí nimo el coste del mismo.

5 .  Funcionamiento simple y fá cil - Reduce los costos e incrementa la productivi dad con una fácil configuración y 
operación comparado a los vi ejos procesos de reglas de acero y suajes mecánicos.

a corto plazo . Las fresas giratorias son ligeras y compactas comparadas con las fresas normales.



Sistema Rotativo de Troq uelado  RD  series
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A limentador de H ojas F F U-4055 +  Troq ueladora Rotativa RD -4055 +  Separador SPC-4055

Troq ueladora Rotativa RD -3346 +  Separador SPC-3346

R D - 4 0 5 5

Sistema Rotativo de Troq uelado (M ax. 400 x 550 o 15.74” x 21.65”). 
Troq uelado, Plecado, Perforado, Ranurado, Corte Lineal, Punteado
y redondeado de esq uinas en varios sustratos hasta 0.5 mm o 
0.019”  (sólo para troq uelado).

R D - 3 3 4 6

Sistema Rotativo de Troq uelado (M ax. 330.2 x 550 mm o 13” x 
21.65”). La función Repetir permite procesar hojas de hasta má ximo
550 mm. Pleca y corta en varios sustratos hasta 0.3 mm o 0.013”. 

Dos tipos de Sistema de Troquelado
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Características de las RD series

Mecanismo de Troquelado

La hoja pasa entre el troquel superior y el rodillo inferior del yunque para cortar.

Cuchilla de Corte
Rodillo Superior

Rodillo Inferior del Yunque

Hoja

Fije el troquel superior en el rodillo 
magnético superior con la posición 
de la cuchilla que coincida con el 
patrón del producto.

Las cuchillas son presionadas contra 
el rodillo de yunque inferior para 
cortar la hoja.

Función Útil

Función Repetir
La función de repetición de registro permite troquelar múltiples aplicaciones con un molde más pequeño para reducir el 
costo de troquelado.
(RD-4055: Hasta 5 repeticiones, RD-3346: Hasta 8 repeticiones)

Hoja

Ancho de Agarre Requerido:
RD-4055: 170 mm / 6.69” o mayor
RD-3346: 130 mm / 5.12” o mayor
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V ari os  S u s t rat os

E l  S i s t e m a R ot at i v o d e  T roq u e l ad o e s  ad e cu ad o p ara v ari os  t i p os  d e  p roce s am i e nt o.

S u aj e  d e  M e d i o C ort e
El troq uelado y el suajado de medio corte pueden usarse al mismo tiempo usando un molde q ue tenga dos diferentes alturas de cuchillas. 
I deal para hacer estampas y etiq uetas.

P l e cad o S ó l o p ara l a R D - 4 0 5 5  

El plecado puede lograrse para evitar la comprobación de la imagen. A decuado para cajas, carpetas de bolsillo y tarjetas de felicitación q ue 
req uieren un proceso de plecado adicional despué s del troq uelado.

M olde Superior

  M olde Superior

M olde Superior

Cinta M olde I nferior
(Rodillo del Y unq ue)

Cuchilla de
Corte

Coloq ue la cinta a lo 
largo de las lí neas de
plecado.

Cuchilla de Corte =  Cuchilla para Cortar la H oja Base

Cuchilla de Plecado =  Cuchilla para H acer Lí nea de Plecado

Cuchilla de Suaje de M edio Corte
=  Cuchilla para M edio Cortar el 
M aterial Superior

Cuchilla de Corte =  Cuchilla para Cortar

M aterial Superior

A dhesivo

H oja Base

Cuchilla de 
M edio Corte

Cuchilla de Corte

Cuchilla de Plecado

H oja de
Planilla

M olde Superior

M olde I nferior
(Rodillo del yunq ue)H oja
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D e t al l e s  p ara C ad a D i s p os i t i v o

1 2
34

5

6
7

1  C ons ol a d e  O p e raci ó n

Tanto la configuración y el control se 
puede hacer a travé s de la pantalla 
tá ctil intuitiva. D espué s de ajustar el
molde superior e inferior, el sistema 
se puede configurar simplemente 
introduciendo el tamaño de la hoja y 
el tamaño del producto. Las 
ilustraciones grá ficas en la pantalla 
son simples y fá ciles de entender.

3  S e cci ó n d e  T rans p ort e

Las hojas se registran mediante una 
banda de succión y la posición se 
aseguran firmemente con rodillos de 
agarre para un acabado de alta 
calidad. Los rodillos de agarre 
accionados por servomotores 
aseguran la posición de troq uelado 
sin afectar la velocidad de 
procesamiento.

2  S e cci ó n d e  Al i m e nt aci ó n

La banda de alimentación por succión 
permite una alimentación superior con 
fá cil configuración y operación. Un 
sensor ultrasónico se utiliza  para la 
detección de alimentación doble en 
una amplia gama de sustratos.

4  S e ns or d e  M arca O p ci onal

El sensor de marca opcional lee la 
marca impresa en el margen de la 
hoja. Si la imagen de impresión está  
desplaza da, la posición se calibra 
automá ticamente para procesar la 
hoja con precisión.

A limentador de H ojas F F U-4055 +  Troq ueladora Rotativa RD -4055 + Separador SPC-4055
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2

F l u j o d e  l a H oj a d e l  S i s t e m a R ot at i v o d e  T roq u e l ad o

Al i m e nt ad or
d e  H oj as

T roq u e l ad ora
R ot at i v a

S e p arad or
( O p ci onal )

Los desechos 
se tiran aq uí .

6  Separador opcional elimina el residuo de recorte de la hoja.

7  Transportador de entrega motoriza do para productos terminados.

5  La hoja pasa entre el molde superior y el molde inferior 
del yunq ue para el troq uelado.

3  La hoja se alinea con el registro trasero, y se 
transportada a la sección de troq uelado en 
sincroniz ación con la rotación del molde.

2  Las hojas se registran mediante una 
banda de succión y un rodillo de agarre 
para un registro preciso.

1  Tanto la configuración y el control 
se pueden hacer a travé s de la 
pantalla tá ctil intuitiva.

6   S e p arad or   O p ci onal

El separador conectado elimina los 
residuos del producto acabado y los 
entrega a la bandeja de basura. Se 
pueden usar pasadores separadores 
accionados por cilindros de aire y 
chorros de aire, dependiendo del 
tamaño de los residuos.

7  S e cci ó n d e  E nt re ga S e  S u m i ni s t ra con e l  S e p arad or

Los productos terminados se entregan 
en el transportador motoriza do. El 
movimiento intermitente del 
transportador maximiza  el 
funcionamiento continuo en un espacio 
peq ueño. La separación se puede 
ajustar dependiendo del tamaño del 
producto para una fá cil manipulación.

C ol ocaci ó n d e l  M ol d e  I nf e ri or
 * S ó l o p ara l a R D - 4 0 5 5  

Para la RD -4055, el molde inferior
puede colocarse en el rodillo inferior
del yunq ue para hacer lineas de 
plecado.

5  S e cci ó n d e  T roq u e l ad o

El rodillo superior magné tico rí gido y 
el rodillo inferior sólido del yunq ue 
aseguran la alta calidad de troq uelado.
La sección de troq uelado de diseño 
exclusivo permite un ajuste fá cil y 
rá pido del molde.
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O p ci one s  d e  M e j ora d e l  R e nd i m i e nt o

S T - 4 0 5 5  S ó l o p ara l a R D - 4 0 5 5  

A pliador (Stacke r)

 Ɣ ST-4055 apila una gama má s amplia de sustratos y aplica-
ciones tales como hojas má s finas o formas complicadas 
q ue pueden ser difí ciles de separar.

 Ɣ El transporte banda de succión garantiza  un transporte sua-
ve sin separar las pieza s troq ueladas.

A limentador F F U-4055

S e cci ó n d e  T rans p ort e  p or S u cci ó n
La banda de transporte por succión se desacelera antes 
de q ue el material alcance el respaldo para un apilado 
preciso sin dañar el material troq uelado.

C ons ol a d e  O p e raci ó n
La ST-4055 se puede configurar con la pantalla tá ctil 
de la RD -4055. La pantalla tá ctil basada en iconos 
garantiza  un funcionamiento intuitivo.

S e cci ó n d e  Ap i l ad o
La bandeja de entrega se 
desliz a hacia afuera para un 
fá cil retiro de la pila terminada.
La función de desplaz amiento 
está  disponible para trabajos 
sencillos.

 

Rendimiento N ominal del M otor 
Primario (Referencia) 0.75 kW

Presión M á xima de F uncionamiento 0.8 M Pa

Presión M í nima Req uerida 0.6 M Pa o má s

D escarga M í nima 85 Litros por minuto.

Tipo Tipo sin A ceite

Troq uelador Rotativo RD -4055

A pilador ST-4055

 Ɣ La función de apilamiento de desplaza miento está  
disponible segú n el nú mero predefinido. 

Ɣ Capacidad má xima de apilado: 170 mm o 6.69”
  *  Para conectar la ST-4055, retirar la SPC-4055.

O t ras  O p ci one s

K it de H erramientas 
para M olde I nferior 
LD K -4055

Este ki t incluye las herramientas y materiales necesarios para 
ayudar a preparar el molde inferior de manera eficiente.

Ponchador de Corte
RD -N P

Este ponchador de corte opcional es una herramienta para colocar
cuchillas o plecas de manera fá cil en el molde de troq uelado.

Prepare el compresor para cumplir con las siguientes especi�caciones:

Especi�caciones para Compresor con ST-4055
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B T - 4 0 5 5   S ó l o p ara l a R D - 4 0 5 5  

S T - 3 3 4 6   S ó l o p ara l a R D - 3 3 4 6  

Cubo de Bandeja de Recepción

A pilador (Stacke r)

 Ɣ BT-4055 es el cubo de la bandeja de recepción para 
entregar las hojas troq ueladas sin separación en la 
bandeja de recepción

 Ɣ El ST-3346 opcional apila una gama má s amplia de sustratos 
y aplicaciones tales como hojas má s finas o formas complica-
das q ue pueden ser difí ciles de separar.

 Ɣ Capacidad má xima de apilado: 70 mm o 2.76”
*  Conecte el ST-3346 en lí nea con el separador SPC-3346.

A limentador F F U-4055

Troq ueladora Rotativa RD -4055

Troq ueladora Rotativa RD -3346

Bandeja de Recepción BT-4055

A pilador ST-3346 Separador SPC-3346

0.75 kW

0.8 M Pa

0.6 M Pa o má s

85 Litros por minuto

Tipo sin aceite

Rendimiento N ominal del M otor 
Primario (Referencia): 0.2 kW

Presión M á xima de F uncionamiento 0.8 M Pa

Presión M í nima Req uerida 0.6 M Pa o má s

D escarga M í nima 20 Litros por minuto

Tipo Tipo sin aceite

Especi�cación para el Compresor con la BT-4055
Prepare el compresor para cumplir con las siguientes especi�caciones:

Especi�cación para el Compresor con la ST-3346
Prepare el compresor para cumplir con las siguientes especi�caciones:

Rendimiento N ominal del M otor 
Primario (Referencia):

Presión M á xima de F uncionamiento

Presión M í nima Req uerida

D escarga M í nima

Tipo
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3,584 o 141.2”
4,554 o 179.3”

970 o 38.2”

520
20.5”

820
32.3”

Cuando se
extrae el
contenedor

Cuando se 
extrae el 
SPC-4055

(495 o 19.5” ) 4,059 o 161.3”

1,195
47.1”978

38.5”768
26.7”

915 o 36.1”
274

10.8”

Trash Box

1,105
43.5”

820
32.3”

978
38.5”

1,195
47.1”

870
34.2”

721
28.4”

1,550 o 61.1”

2,739 o 107.9”

695
27.4”

1,189 o 46.8” 1,550 o 61.0”

2,510 o 98.9”3,096 o 121.9”

2,855 o 112.4”

F F U - 4 0 5 5R D - 4 0 5 5S P C - 4 0 5 5

F F U - 4 0 5 5R D - 4 0 5 5S P C - 4 0 5 5

R D - 3 3 4 6S P C - 3 3 4 6

R D - 3 3 4 6S P C - 3 3 4 6

R D - 3 3 4 6S P C - 3 3 4 6

F F U - 4 0 5 5R D - 4 0 5 5S T - 4 0 5 5 F F U - 4 0 5 5R D - 4 0 5 5B T - 4 0 5 5

F F U - 4 0 5 5R D - 4 0 5 5

B T - 4 0 5 5S T - 3 3 4 6

D i m e ns i one s  d e  l a M á q u i na [Unidades : mm o pulg]

El rango disponible de tamaño y gramaje de la hoja puede ser limitado dependiendo de los modelos conectados. La velocidad de producción se ve afectada por la combinación de los modelos.

D i m e ns i one s  d e  l a R D - 4 0 5 5

D i m e ns i one s  d e  l a R D - 4 0 5 5 + S T - 4 0 5 5 D i m e ns i one s  d e  l a R D - 4 0 5 5 + B T - 4 0 5 5

D i m e ns i one s  d e  l a R D - 3 3 4 6

D i m e ns i one s  d e  l a R D - 3 3 4 6 + S P C - 3 3 4 6 + S T - 3 3 4 6

Especi�caciones

Placa de Soporte del 
Contenedor

Cubo de
Bandeja de 
Recepción



11

M á q uinas Compatibles RD -4055

M edida de la H oja

A ncho

Largo

Ancho x Largo

M ax. 400 x 550 mm o 15.74” x 21.65”
M in. 200 x 275 mm o 7.88” x 10.83”

G rosor del M aterial Papel N ormal, Papel Recubierto, Cartulina
G rosor del M aterial: M ax. 0.5 mm o 0.02” 127.9 a 400 gr

V elocidad de 
Producción

A pilado de D esplaza miento: 3,000 hojas por hora.
En el modo de reducción de velocidad de apilamiento: 3,000 hojas por hora
A pilado recto sin modo de reducción de velocidad: 6,000 hojas 
por hora (Esta velocidad de producción está  limitada segú n el 
grosor de la hoja, el tamaño de la hoja y el nú mero de muescas.)

Capacidad de Pila M ax. 170 mm o 6.69”

V oltaje/ F recuencia F ase Ú nica 200 a 240 V , 50 o 60 H z

D imensiones de la M á q uina W 1,490 x D 830 x H 1,030 mm o W 58.7” x D 32.7” x H 40.6”

F uente de A ire 
Recomendada

M otor (Referencia): 0.75 kW
Presión M á xima de F uncionamiento: 0.8 M Pa
Presión M í nima Req uerida: 0.6 M Pa o má s
D escarga M í nima: 85 Litros por minuto
Tipo: Sin aceite 

M á q uinas Compatibles RD -3346

M edida de la H oja

A ncho

Largo

Ancho x Largo

M ax. 330.2 x 550 mm o 13.00” x 21.65”
M in. 170 x 275 mm o 6.69” x 10.83”

G rosor del M aterial Papel N ormal, Papel Recubierto, Cartulina
G rosor del M aterial: M ax. 0.3 mm o 0.01” 127.9 a 270 gr

V elocidad de 
Producción

Con modo de reducción de velocidad: 2,500 hojas por hora
Sin modo de reducción de velocidad: 5,000 hojas por hora
(Esta velocidad de producción se limita de acuerdo al grosor de la 
hoja, la medida de la hoja, y el numero de muescas)

Capacidad de Pila M ax. 70 mm o 2.75”

V oltaje/ F recuencia F ase Ú nica 200 a 240 V , 50 o 60 H z

D imensiones de la M á q uina W 760 x D 645 x H 890 mm o W 30.0” x D 25.4” x H 35.0”

F uente de A ire 
Recomendada

M otor (Referencia): 0.75 kW
Presión M á xima de F uncionamiento: 0.8 M Pa
Presión M í nima Req uerida: 0.6 M Pa o má s
D escarga M í nima: 85 Litros por minuto
Tipo: Sin aceite 

M odelo RD -4055 RD -3346
Sistema de A limentación de H ojas Banda de A limentación de Succión de A ire

M edida de la H oja
(A ntes de ser Procesada)

A ncho

Largo

Ancho x Largo

M ax. 400 x 550 mm o 15.74” x 21.65”
M in. 200 x 275 mm o 7.88” x 10.83”

M ax. 330.2 x 550 mm o 13” x 21.65”
* L400 a 460 mm o 15.75” to 18.11”: La velocidad de producción se reduce a la mitad 
* L460 a 550 mm o 18.11” to 21.65”: Repite el troq uelado solamente.
M in. 170 x 275 mm o 6.69” x 10.83”

Tamaño del Producto Cortado
*  El tamaño puede ser limitado 
dependiendo de la forma y el 
rango de peso de la hoja.

Con separador M ax. 376 x 530 mm o 14.8” x 20.8”
M in. 50 x 80 mm o 1.97” x 3.15” Con separador M ax. 306 x 440 mm o 12.04” x 17.32”

M in. 40 x 60 mm o 1.58” x 2.37”

Sin separador
(con mella)

M ax. 384 x 530 mm o 15.1” x 20.8”
M in. D ependiendo del troq uelado

Sin separador
(con mella)

M ax. 314 x 440 mm o 12.36” x 17.32”
M in. D ependiendo del troq uelado

M aterial Procesado Papel N ormal, Papel Recubierto, Cartulina

G rosor del M aterial

127.9 a 400 gr
Troq uelado : M ax. 0.5 mm o 0.019”  
           (En caso del alto de la cuchilla: 0.8 mm o 0.031”)
           0.3 mm o 0.011”  
                              (En caso del alto de la cuchilla: 0.6 mm o 0.023”)
Plecado : M ax. 0.4 mm o 0.015” (En caso del alto de la cuchilla: 0.8 mm o 0.031”)

127.9 a 270 gr
M ax. 0.3 mm o 0.011”

A ltura de Pila del A limentador 500 mm o 19.68” 150 mm o 5.90”

M edida de M olde Superior 
de Troq uelado

M ax. 400 x 560 mm o 15.74” x 22.04”
M in. 160 x 100 mm o 6.30” x 3.94”

M ax. 330 x 460 mm o 12.99” x 18.11”
M in. 160 x 70 mm o 6.30” x 2.76”

A ltura de Cuchilla Superior 0.6 mm • 0.8 mm o 0.0236” • 0.0315” 0.6 mm o 0.0236”

V elocidad de Producción
Rodillo de Troq uelado 6,000 ciclos por hora
(Cuando la ST-4055 se conecta, el numero de hojas procesadas es 3,000
hojas por hora)

Rodillo de Troq uelado 5,000 ciclos por hora
(Sí  el largo de la hoja es má s largo de 400 mm o 15.75”, el nú mero de hojas 
procesadas se limita a 2,500 hojas por hora. Cuando la ST-3346 se conecta, el 
nú mero de hojas procesadas se limita a 2,500 hojas por hora)

V oltaje/ F recuencia F ase Ú nica 200 a 240 V , 50 o 60 H z F ase Ú nica 200 a 240 V , 50 o 60 H z

D imensiones de la M á q uina

Con separador
(F F U-4055+ RD -
4055+ SPC-4055)

W 3,584 x D 820 x H 1,195 mm o W 141.2” x D 32.3” x H 47.1” Con separador W 2,739 x D 695 x H 1,105 mm o W 107.9” x D 27.4” x H 43.5”

Sin separador
(F F U-4055+
RD -4055)

W 2,510 x D 820 x 1,195 mm o W 98.9” x D 32.3” x H 47.1” Sin separador W 2,150 x D 695 x H 1,105 mm o W 84.7” x D 27.4” x H 43.5”

F uente de A ire Recomendada

Cuando la SPC-4055 /  ST-4055 se usa
Rendimiento N ominal del M otor Primario (Referencia): 0.75 kW
Presión M á xima de F uncionamiento: 0.8 M Pa
Presión M í nima Req uerida: 0.6 M Pa o má s
D escarga M í nima: 85 Litros por minuto
Tipo: Sin aceite 

Cuando no se usa el SPC-4055
Rendimiento N ominal del M otor Primario (Referencia): 0.2 kW
Presión M á xima de F uncionamiento: 0.8 M Pa
Presión M í nima Req uerida: 0.6 M Pa o má s
D escarga M í nima: 20 Litros por minuto
Tipo: Sin aceite 

Rendimiento N ominal del M otor Primario (Referencia): 0.75 kW
Presión M á xima de F uncionamiento: 0.8 M Pa
Presión M í nima Req uerida: 0.6 M Pa o má s
D escarga M í nima: 85 Litros por minuto
Tipo: Sin aceite 

Especificaciones de la ST-4055 Especificaciones de la ST-3346
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Distribuido por

*El diseño y especificaciones de la máquina están sujetas a cambios sin previo aviso.

GRUPO G HORIZON
Calle Sur 109, No. 655, Col. Sector Popular,
Del. Iztapalapa, C.P. 09060. Ciudad de México.
Correo: contacto@grupog-horizon.mx
Tel. (55) 5670 5591




